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PrOfungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestelK 

© Verfahren zum Aosriisten von Garnen und textilen Flachengebilden 

Es wird sin Verf ahren zur AusrOstung von aos Faserrr bzw. 
Filamenten bestehenden Gemen und/oder daraus duret» 
Weben. Vermaschen Oder Tuften hergestellten textilen Fla- 
chengebilden beschrieben. bei dero eln schmelzbares 
P oWrnares Material punktuall aufoderin das Gam *zw das 
textile Fiachengebllde aofgebracht wird. AnschlJeBend er- 
folnt eine thermischeBehandlung, d.eem Aufschmelzen das 
Dorymeren Materials bewirkt und nach dessen Erstarren em 
pCnktoelles Verkleben der Fesern Filamente bzw. Game «. 
textilen Flachengebilde herbeifOhrt, um so eine RelatWbe- 
wegung dereelben untereinander zu verhindem. 
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Patentansprflche 

h Verfahren zur Ausrflstung von aus Fasembzw. Filamenten bestehenden Garaen und/oder daraus durch 
Weben, Vermaschen oder Tuften hergestellten textilen Flachengebilden, dadureh gekeiuizeicJmet daB 
man_zur Vemngerung der Relatfvbewegung der Fasern bzw. Filamente im Gam und/oder der Garnet 
Flachengebilde zue.nander auf die Game und/oder auf das textile Flachengebilde ein schmelzbares, poly- 
meres Material punktuell aufbringt und anschlieBend durch eine thermische Behandlung die FUamente bzw 
Fasern und/oder Game miteinander verklebt ,, ' ' . • 6 i.wueiww. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man vor der thermischen Behandlung das 
polymere Material durch eine mechanische Bearbeituhg flber den Querschhitt der Game bzw. des textilen 
Flachengebildes verteilt , , , . ■ 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man das polymere Material derart flber den 
Querschmtt verteilt, dafl die Oberfliche des Games bzw. des textilen Flachengebildes weitgehend kein 
polymeres Material aufweist. . ■ 

4 ; Y^i 1 "?" nach einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB das polymere Mate- 
rial alsPulver oder als Dispersion aufgebracht wird. ! ' " ' ' 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet* daB als Dispersion eine',waBrige Dispersion ver~ 
wendet wird. •' 

6. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB als polymeres 
Matenaiem Matenal mit einem Schmelzpunto^ ' . 

7. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB als polymeres 
Material em mchtgefarbter.transparenterKunststoff verWendet wird , 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das polymere Material mit den 
zur^arbung der Game bzw. der Flachengebilde verwendeten Farbstoffe angefarbt wird. 

9. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB als polymeres . 
Matenal aromatische und/oder aliphatische Polyester. Pblyamide, Polyamindamide, Polyalkene, Polyure- 
tbane. Polyvinylchlonde. Polyvinylacetate und/oder deren Derivate und/oder Cbpolymerisate davon i ver- 
wendet werden. •••«., ..... t ... • 

10. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprOdie, dadurch gekennzeichnet; daB man das polymere 
Matenal nut einem farbigen anorganischen oder organischen Pigment versetzt 

1 1 T Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB man als Pigment ein entsprechend zerWei- 
nertes Metallpulver verwendet ,. 

12. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB man als polymeres 
Material ein wasserunldsliches und gegehflber den thermischen und chemischen EinflOssen der in der 
Texulveredelung angewendeten Verfahren und dabei eingesetzten Chemikalien inertes Material verwen- 
det. ■ ', ■ ■ ■ i 1 ,. 'v . i , • .»-.'••,. • '■ 

13. Verfahren nach einem der AnsprOche 1^1 1, dadurch gekennzeichnet, daB man als polymeres Material 
ein wasserloshches Matenal einsetzt . ' 

14. Verfahren nach einem der AnsprOche 1- 13 zur Ausrflstung von Gamen, dadurch gekennzeichnet, daB 
man das polymere Matenal vor, wahrend und/oder nach der Garnherstellung aufbringt 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB man die thermische Behandlung unmittelbar 
imAnschluB an die Garnherstellung durchfOhrt » 

16. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 - 12 zur Ausrflstung von textilen Flachengebilden, bei dem eine 
Rphware einer ersten NaBbehandlungsstufe unterworfen wird, dadurch gekennzeichnet. dafi man das 
KhSIunSrenfOhS Rohware * u{ *>™& und vor der ersten NaBbehandlungsstufe die thermische 

17. Verfahrennach Anspruch 16 zur Ausrflstung von textilen FlachengebUden,die ausGarnen bestehen, die 
in der ersten NaBbehand ungsstufe stark schrumpfen, dadurch gekennzeichnet, daB man das polymere 
Material mir auf bestimmte Bereiche des textilen Flachengebildes aufbringt. ' ■ 

18. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 13 zur Ausrflstung von textilen Flachengebilden. das eine 
letete bei erh6hten Temperaturen ablaufende Aufarbeituhgsstufe des Flachengebildes umfafit dadurch 

19. Verfahren nach emem der AnsprOche 1 - 13 zur Ausrflstung von textHen nichengebUden. die bei einer 
Zugbeanspruchung in Langsnchtung von den Kanten her einrollen, dadurch gekennzeichnet, daB man das 
KrehfuSt a " Kantenbereiche aufbringt und hieran anschlieBend die thermische Behandlung 

20. Verfahren nach einem der AnsprOche 1-13 zur Ausrflstung von textilen Flachengebilden, die durch 
einen PrSgevorgang struktunerbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB man das polymere Material unmittel- 
bar jiach dem PrSgevorgang aufbringt und anschlieBend die thermische Behandlung durchfOhrt. 

2, ;^ e « > ren 1 6 "w™ d ? , A u n !P nlche ! - 13 zu «" Ausrflstung von Velourswaren. dadurch gekennzeich- 
net, daB das polymere Matenal bei einer gewOnschten, vorgegebenen Pollage aufgebracht und unmittelbar 
danach die thermische Behandlung der Veloursware durchgefflhrt wind. 

22. Verfahren nach einem der Anprflche 1-13 zur Ausrflstung von Plisseeartikeln, bei denen eine ae- 
wOnschte Faltenlage durch mechanische Verformungder Artikel herbeigefohrt wird, dadurch gekennzeich- 
S C L ^ n " m V V * r , ed 1 e,Un S polymere Material aufbringt und es durch eine thermische 
Behandlung vor; wahrend und/oder nach der mechanischen Verformung zur Verklebune der Fasern. 
Filamente bzw. Game im Faltenbereich aufschmelzt ^ 

23. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 - 1 3 zur Ausrflstung von textilen Flachengebilden aus Monofila- 
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etae thermische Behandlung die Monofilamentgarne miteinander verklebt. 



. Beschreibung 



3£^^SS^tB^S^ des Games von der Reibung der Dnzelfasem unteremander 
besteht leicht die Gefahr. daB s.ch berets be, dem ^g^^^SSSS^dSoAtSnim^V* 

•erhindern, siad iriebrere MaBnahmen * J™*?J nscbenSldes fa, eine enlspreehend teste 

entspreche^hoheKett-und&h^ 

der einschrinken bzw. be. bestimmteii ^^^^^J^^^Zbetiti^ obl&erwefae im 

MTttSeSeondee .us Syntheseteere ist es durdi Varialion det etosesetaen R«hg.me ; der Spannungend 
derTempSr ta den jsweiligen Veredelonssprozessen mSglieh. die DimenaonsstabiMt der Ferugwro 
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beispielsweise gegenOber Bugeln oder Waschen, zu beeinflussen. Dies erfordert jedoch eine sehr sorgfftltige und 
aufwendigeKomrolIederVerfahrensfu^ ' 

J . F ^!? e L 1St i es bekannl « Wollgarnc bzw, wollgarnhaltige Fiachengebilde dadurch filzfrei auszurfisten, daB man 
die Oberflfiche der Game ganzfiachig mit einem polymeren Produkt QberziehL 
: s DarQberhinaus ist ein Verfahren bekannt, bei dem in der Textilveredlung durch Chlprieren die Schuppen- 
' struktur der einzelnen WoIIfasern beseitigt wird, so daft ein Verhaken zwischen benachb^rten Wollfasem im 
Qarn und somit das Herausarbeiten von einzelnen Fasern aus dem Garn verhindert wird Die vorstehend 
beschnebenen Verfahren weisen jedoch den Nachteil auf, daB es hierbei sehr leidit zur Faserschadigung 
kommen kann bzw. daB durch den polymeren Oberzug die natQrlichen, gewiinschten Eigensqhaften der Wollfa- 
10 serverlorengehen. - ; ( ♦ T 

Urn die vorstehend beschriebene Haarigkeit der Game wahrend der Veredelung zu beseiligen, kann sowohl 
u das Garn als auch das textile Fiachengebilde gasiert bzw; gesengt werden. Hierbei brennt man die abstehenden 
Fasern des Games mittels einer definierten FJamme ab, wobei es jedoch sehr leicht zu einem Abbrennen der 
Ware und/oder einer Farbtonveranderung kommen kann. Ein derartiges Verfahren ist als ein Reparaturverfah- 
15 ren anzusehen, verhindert jedoch nicht im eigentlicheh Sinn die Haarigkeit bzw. das Herausarbeiten von 
. . . . Einzelfasern. 

Zur Erzielung gewisser dreidimensionaler EfFekte besteht bei textilen Fiachengebilden die Mdglichkeit, diese 
wahrend der Veredelung zu prageiL Hierbei wird die Ware in einem PrSgekalander bei einer bestimmten 
Tempera tur mit einer von den Walzen vorgegebenen Struktur gepragt Derartige Pragungen weisen jedoch den 

20 Nachteil auf, daB die Pragung und somit die gewflnschte Struktur tiicht bestSndig ist, was dazu fflhrt, daB bereits 
hach mehrmaligem Waschen der Fertigware die Pragung nur noch schwach bzw. nicht mehr sichtbar ist, es sei 
denn, man bringt eine Hochveredelung auf oder pragt Baumwolle im alkalischen Zustand Ahnliches gilt fur 
Verformungen, wie beispielsweise Plissieren, die bei bestimmten, noch verf ormbaren Artikeln flblicherweise in 
der Konfektion durchgefiihrt werdea Urn eine permanente Verformung zu erzielea darf das Substrat in der 

25 vorgelagerten Veredelung nicht voJlstandig stabilisiert worden sein. Diese Forderung steh't der Forderung nach 
einer m6glichst hohen Dimensionsstabilitat der Ware unter den Verformungsbedingungen entgegen, so daB ein 
derartig nachtraglich zu verformender Artikel eine groBe' Produktionsunsicherheit hinsichtlich der fttr diesen 
Artikel in der Veredelung anzu wendenden Verfahrensf Ohrung der einzelnen Prozesse mit sich bringt 
Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur AusrQstung von Garnen und/oder 

30 daraus hergestellten Fiachengebilden zur VerfOgung zu stellen, das unter besonderer Berflcksichtigung von 
Wirtschaf tlichkeit und Warenausfall die erforderjiche Formhaltigkeit der Filamente und Fasern in Game bzw. 
der Garne in textile Fiachengebilde sicherstellt 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Verfahren mit den kennzeichnenden Merkmalen des Patent- 
anspruchs 1 geidst 

35 Das erfindungsgemaBe Verfahren basiert auf dem Grundgedanken, nicht, wie beim vorstehend aufgefflhrten 
Stand der Technik, die Relativbewegung der Fasern bzw. Filamente im Garn und/oder der Game im Fiachenge- 
bilde zueinander allein durch mechanische Einbindung bzw. durch ganzflfichiges Aufbringen eines Ausrflstungs- 
produktes auf das Garn bzw. Fiachengebilde oder durch Vernetzung der Fasersubstanz zu verringern. Stattdes- 
sen wird beim Erfindungsgegenstand ein schmelzbares, porymeres Material punktuell aufgetragen, wobei dieses 
40 polymere Material durch eine anschlieflende thermische Behandlung in eine flflssige Form Oberfflhrt wird und 
somit teilweise oder vollstandig in die in dem Garn bzw. dem textilen Fiachengebilde vorhandenen mehr oder 
wemger groBen Hohlraume eindringt und dprt erstarrt, was eine Verklebung der Filamente, Fasern und/oder 
Garne miteinander und somit eine punktuelle Fixierung der Lage derselben bewirkt 
BezGglich der Eindringtiefe des verflQssigten polymeren Materials in das textile Substrat ist allgemein anzu- 
45 merken, daB diese insbesondere von der Viskositat und der Oberfiachenspannung des jeweils eingesetzten 
polymeren Materials und andererseits im wesendichen von der Dichte und Kapiflaritat des behandelten textilen 
Substrates beeinfluBt wird. Ist ein besonders tiefes Eindringen des punktuell aufgetragenen polymeren Materials 
in das textile Substrat erwGnscht, so empfi ehlt sich die Auswahl eines polymeren Materials, das im geschmolze- 
nen Zustand eine relativ niedrige Viskositat auf weist 
so ZusatzUch kann ein derartiges Eindringen noch dadurch unterstQtzt werden, daB man ein polymeres Material 
mit einer kleinen KorngrfiBe, die beispielsweise zwischen etwa 0,001 und 1000 jun liegen kann, aufbringt, und 
daB man zusatzlich vor der thermischen Behandlung das textile Substrat einer mechanischen Bearbeitung 
unterwirft. Hierdurch wird in besonders einfacher Weise erreicht, daB bereits vor dem Schmelzvorgang das noch 
feste polymere Material bereits in das Garn bzw. das Fiachengebilde eingearbeitet wird urn dort beim Auf- 
55 schmelzen, bedingt durch die von dem Garn verursachten Kaplillarkrafte, Ober den Querschnitt des Games bzw. 
des Flachengebildes verteilt wird. 

Wird als polymeres Material ein Pulver verwendet, das eine zur Ladung des textilen Substrates entgegenge- 
setete elektrische Ladung aufweist, so daB dieses aufgrund der unterschiedfichen Ladungen an dem textilen 
Substrat haf tet, so kdnnen hierdurch die vorstehend beschnebenen Vorgange nodimals beschleunigt werden. 
60 Ebenso ist es mdglich, das polymere Material in Form einer Dispersion auf das Garn bzw. das Fiachengebilde 
aufzubringen, wobei vorzugsweise aus Umweltaspekten als Dispergiermittel Wasser zu verwenden ist Wird 
diese Dispersion unter Druck uber entsprechend fein ausgebildete DQsen auf das Garn bzw. das textilen 
nachengebilde appliziert, so kann hierdurch das Eindringen des polymeren Material in das Garn bzw. das 
Fiachengebilde unterstutzt werden. Insbesondere bei hydrophilen Fasern bietet ein derartiges Verfahren den 
65 weiteren Vorteil, daB die Garne die waBrige Dispersion aufsaugen, was dazu fQhrt. daB auch ohne mechanische 
Bearbeitung bzw. bereits ohne ein Aufschmelzen des polymeren Materials dieses zumindest teilweise flber den 
Garnquerschmtt verteilt wird 
Wrd das polymere Material als Pulver appliziert, so kann zur Durchfflhrung des erfindungsgemaBen Verfah- 
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ge undoie wlT^Hdi ineiner solchen Vorrichtuiig die vorstehend beschriebenen elektrostauschen Effekte 
tes?nd^^ polynieren. Materials als Dispersion erwOnscht. so 

^.ftto^SSSJSmmSStoi des polymeren Materials aribetrifft. so ist.hierzu anzumerken, daB 
hierfS ^^^S^^^^rVoXym^'z^^ sind. die im flflssigen Zustand d,e Faser-. 
RlaSeJTteJ ^ Garnoberfllchen guTbenetzen und an ihnen nach' dem Erstarren fest anhaften. So lassen »ch 
bSSSmS'SSSSi* durch Polyester, Polyamide, Polygene, Pblyurethane und ^OP^fSSiff^ 
^rwbnlsse erzielen. Auch mit den als Schmelzklebstoffe bekannten Alhylen-Vinylaqetat-Copo- 

"E?SSSvS« .on sofchen Garnen .amende! a** die a« weichen, IhaBenden teaolen. a .. 

lsn 0 ,.ohrflr Hie Verldebune von Garnen n entsprechenden texulen Flichengebflden. , . , 

"SZS S 2 nT£nA dSi £lymere» Material Haftvermittler zuzyseuen. die mlt dem PO«y™«n Matenal • • 
™ah™H TnTr W^mebehandlung reagieren und so eine besonders feste Haftung auf dem textilen Substrat 

d^^enM^l^ dieseh, verbessern. da hierdurchdie die.Hafu.ng negativ beemflussende FaseAe- ^. 

E %o£ugsw^^^^^ polymeres Material elngeietet Ebenfatts 1st es 

bSSSl^oSiSS^uam^ oder organischen. Farbpigment* zu versetzen .^~*3gV$Btt 
S", »|,„ U s^hen. das Vahrend der Farbung des textilen Substrates ebenfalls farbecht angefarbt wird. Em 
d2^SSffi^2SS«.t«ri»b ist jedoch nur dann notwen^ig. wenndieses nicht transparent ,st und 35 
d^artfrfSsGambz 

£ ^findet HiertTer kahn dann durch das polymere Material auBer der gewflnschten Vernngerung der Relator- 
tSSZiSi e? KLnnJSS erreicht werden. der dann insbesonder« 

dL pITyTrrMaterial nicht Ton in Ton mit dem textilen Substrat artgefarbt w,rd oder das polymere Material ,^ 

^L^^tu^^^ren Material z« bestimmten textilen , Substraten ^des-n a»rfge- 
brachtefMenge isSlgemein anzumerken. da0 hierbei das jeweilige Subrtrat. der ge wflr^h.e E^kt^er diu^ 
dS Aufbnngen des polymeren Materials herbeigefuhrt werden sou, und die s.ch an die A PPj ,k «^ c ^^r 
re" MaieS aSeBenden weiteren Verarbeitungsprozesse des textilen Substrates zaberttcks.cht.gen sind, , 

™BetetaefA^ 

rnifJ, ^RetetivbeweBung der Fasern bzw. der Fuamente untereinander. D.es be.nhaltet den Vorte.1, daB so 

2^ S j^!,Sp nrehtinit besitzt. Dies fflhrt dazu, daB durch Anwendung des erfindungsgemaBen Verfahrens 
to itSSSSSnSS herzustelYen sind. was eine erhebliche Kostenei^parung und erne h6h«re so 
^ukti^itat bewirkl DarOberhinaus weisen die nach dem erfindungsgemaBen .Verfahren produz.erten Game 
P*wiuKtivitat i newTOw t Wverhalten auf so daB be! Umspulprozessen bzw. be. der Heretellung des texulen 

Fl^nSSS^aufe^ «»~ M ™*% "^tj^ZZ^ 

^ waKurFoJie hat. daB da» ansonsten anfallende notwendige Waschen ^S^SS^^SS 55 
Srrich «. die FKchengebUdeherstellung anschlieBenden Veredelung durchgefuhrt wud. nJMaWJtt » 
weisindte nach dem aLeldungsgem5Ben Verfahren hergestellten Game emen sehr guten FadenschluB auf. so 
oaTetoHera 3 ^^ 

ten von Dickstellen im Gam und Fasermigrationen vermieden werden. Wegen der glatten Obertiacne wera«| 
SSerSdle PfflinganfalUgkeit und die Neigung zum Kletten der aus » diesen Gamen J^steHten texuto 
Ftechenaebflde erhebHch reduziert, da als Ursache hierfflr vom Gam abstehende Fasem und das Herausarbeiten eo 
vS %2ST»dS> Gamverband anzusehen sind Wird ein besonders volumin6ser Aiukel gewfln^t. jo 
empfieMt™ 5S.dSenaus Gamen herzt«teUen. die nur eine geringe bzw Oberhauptk«neD^^^ 
En ^erartker Artikel entwickelt dann bei einer thermischen oder hydrothermischen Behandlung ^.m Je^le«* 
M eS SfubSen Gamen hergesteUten Artikel einen wesendich hBheren Schrumpf. da haerbe, . d,e Tas^n 
tew Filamente nur punktueU durd. das polymere Material miteinander verklebt smd. und mcht, w.e be. den « 
beKten^Ganien. das Schrumpfen durchdie ganzflBchig aneinanderliegenden Fasem bzw. FUamente behm- 

dC Was fa die Applikation des polymeren Materials beim Gam anbetrifft. so ist anzumerken. daB man beim 
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Fasergarn das polymere Material sowohl vor. wahrend als auch nach dem Spinnen aufbringen kana Bei 
besonders hochgedrehten Garnen empfiehltes sich, eine Applikation vor dem Spinnen vorzusehen, .damit das 
polymere Material moglichst innerhalb des Games angeordnet ist Bei Filamentgarnen wird das polymere 
Material nach dem Spinnen aufgebracht cla ansonsten hierdurch die SpinndQsen verkleben kSnnen. 
5 BezQglich der Menge an polymerem Material ist anzumerken, daB allgemein diese zwischen etwa 0,01 % und 
' etwa 20% des Textilgutes betrflgt Konkrete Mengenahgifcen sind sowohl vom Artikel als auch von den 
erwQnschten Effekten abh&ngig. 

Bei einer Applikation des polymeren Materials auf ein textiles Flachengebilde erfolgt printer, wie eingangs 
ausgefiihrt ein punktuelles Verkleben der Game miteinander, wodurch deren Relativbeweguhg untereinander 
io eingeschrankt wird. Mit zunehmendem Eindringen des polymeren Materials in das Gam kommt es zudem noch 
zu einem Verkleben der Fasern bzw. Filamente. Analoges gilt auch bei einer Applikation auf das Garn, bei der 
n teilweise auf der Garnoberflache das polymere Material vorhanden ist, so daB. dieses bei einer thermischen 
Behandlung die Game in dem textilen Flachengebilde miteinander verklebt Hne derartige punktuelle Fixierung 
der Gamlage in einem textilen Flachengebilde bewirkt beispielsweise eine deutliche Erh6hung der Schiebefe- 
w stigkeit bzw. der Nahtschiebefestigkeit von so ausgerusteten Webwaren, ohne daB es hierbei, wie beim eingangs 
■ ,i , aufgefuhrten Stand der Technik, zu einer erheblichen Griffbeeinflussung kommt Dariiberhinaus ist es moglich, 
durch Anwendung des erfindungsgemaBen Verfahrens bei Maschenwaren das Fortsefcen von Laufmaschen zu 
verhindern. Auch kann durch das erfindungsgemafle Verfahren ein textiles Flachengebilde derart ausgerttstet 
, werden, daB es einen relativ geringen Restschrumpf aufweist, da die punktuelle Verklebung der Game bzw, der 
20 Fasern oder Filamente miteinander deren Relativbewegung zumindest teilweise verringert, ohne daB hierbei, im 
Gegensatz zum Stand der Technik, eine nennenswerte Verschlechterung der Festigkeit und Hydrophylie der 
. \ Fasern auftritt Wird bei dem erfindungsgemaBen Verfahren das polymere Material punktuell nicht auf die 
gesamte FlSche des Flachengebildes, sondem statt dessen nur auf bestimmte Bereiche aufgebracht, so erlaubt 
eine derartige Applikation weitere Moglichkeiten, wie djes durch die nachfolgenden Ausf Qhrungen anhand 
25 spezieller Artikel nMher erliutert wird 

Bei einem Single Jersey tritt bei einer Zugbeanspruchung in LSngsrichtung ein mehrf aches EinfoDen der 
Kante auf. Um dies zu verhindern, ist es bekannt, auf eirtem Spannrahmen eine Polyvinylacetat-Ldsung im 
Kantenbereich blockweise oder ganzfiachig durchgehend in Laufrichtung aufzutragen. Dies beinhaltet jedoch 
den Nachteil, daB hierdurch die Geschwindigkeit des Spanhrahmens erheblich redu^ert wird, da das Ldsungs- 
30 mlttel am Auslauf des Spannrahmens beim Aufwickeln der Ware verdunstet sein muB,da ansonsten die Kanten 
miteinander verkleben. Dariiberhinaus bereiten derartig vcrklebte Kanten weiter Sphwierigkeiten bei den 
folgenden Verarbeitungsstufen, da der verleimte Kantenbereich im Vergleich zu denHbrigen Abschnitten der 
Ware unterschiedlich schrumpft Im Gegensatz hierzu werden bei einer speziellen AusfOhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens nur die Game im Kantenbereich durch ein pulverfdrmiges polymeres Produkt 
35 punktuell derart miteinander verklebt, daB das Einrollen der Kanten wirkungsvoll verhindert wir. Dies beinhal- 
tet dariiberhinaus noch die Vorteile, daB ein derartiger Produktauftrag reproduzierbar gestaltet werden kann 
und wegen der Applikation des pulverfdrmigen Materials die Geschwindigkeit des Prozesses nicht mehr von der 
Geschwindigkeit des Verdampfens eines Ldsungsmittels abhangt und somit die Spannrahmenpassage erheblich 
schneller ablaufen kann. 

40 Eine weitere spezielle AusfOhrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens sieht vor, daB das polymere 
Material ebenfalls nur auf bestimmte Bereiche einer noch schrumpfbaren Ware aufgebracht wird Nachdem die 
Game in diesen Bereichen durch eine thermische Behandlung miteinander verklebt sind und somit ihre Lage 
stabilisiert ist, wird die Ware einer Behandlung, beispielsweise in heiBem Wasser oder verdflnnten Laugen, 
unterworfen. Wahrend dieser Behandlung schrumpfen nur die Warenabschnitte, deren Game nicht durch 

45 Aufbringen des polymeren Materials in ihrer Lage stabilisiert worden sind, was zur Folge hat daB die Ware eine 
gewQnschte, in einfacher Weise herstellbare, permanente blasige Oberfiachenstruktuf aufweist Ein derartiger 
Ooqu6- oder Craquete-Ef fekt laBt sich mit den bekannten Techniken nur sehr aufwendig, beispielsweise durch 
PrSgung oder HohlschuBbindung, erreichen und ist dariiberhinaus auch nicht permanent 
Auch bei solchen textilen Fiachengebilden, die zu Plissierartikeln verarbeitet werden soBen, kann man durch 

50 Anwendung des erfindungsgemaBen Verfahrens die beim Stand der Technik hierzu aufgefflhrten Nachtefle 
vermeiden. ZweckmaBigerweise wird hierbei das polymere Material bereits schon wahrend der Veredelung auf 
die Ware aufgebracht Wird ein derartig behandeltes Flachengebilde anschlieflend plissiert und wahrend. des 
Plissiervorganges oder danach thermisch behandeit so bewirkt diese thermische Behandlung ein erneutes 
Aufschmelzen des polymeren Materials. Dies fQhrt dazu, daB nach dem Erkalten des polymeren Materials die 

55 gewQnschte Faltenlage durch Verkleben der Fasern bzw. der Filamente bzw. der Game miteinandera stabilisiert 
wird. Der so erhaltene Plissee weist selbst bei solchen textilen Fiachengebilden, die in der Veredelung sehr gut 
stabilisiert worden sind, eine ausgezeichnete Permanenz auf, ohne daB hierdurch der weiche, fur derartige 
Artikel charakteristische flieBende Griff der Ware verloren geht 
Wie den vorstehenden AusfQhrungen zu entnehmen ist kann das erfindungsgemafle Verfahren angefangen 

60 von der Gamherstellung bis zur Verarbeitung. des textilen Fiachengebildes in der Konfektion an jeder Stelle 
beliebig angewendet werden. Besonders vorteilhaft ist es, wenn man das erfindungsgemaBe Verfahren mit einem 
ohnehin notwendigen bekannten Verfahren kombmiert Dies trifft beispielsweise auf solche Faile zu, bei denen 
man das polymere Material zur Verbesserung der Schiebefestigkeit einsetzt und seine Applikation mit dem 
ohnehin im Rahmen der Endbehandlung ablaufenden GiattprozeB verbindet Ebenso ist es rndglich, in den 

65 bekannten Verf ahrensablauf das erfindungsgemaBe Verfahren als zusatzlichen Schritt, beispielsweise zur Festle- 
gung der Pollage eines Velours, einzubauen, wie dies den nachfolgenden AusfQhrungen zu entnehmen ist 

Um bei Teppichen oder Samten eine unerwflnschte Polverlagerung, die als Ursache beispielsweise fOr Sha- 
ding-Effekte bzw. fQr Sitzspiegei anzusehen ist, zu verhindern, wird vorzugsweise vor der letzten Schur der 
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Polschicht das puIverfSrmige polymere Material aufgebracht und in die : folschicht mechaiiisch 
wortd rein Ausrichten des Pols in eine bestimmte Lage erfolgt Anschl.eBend wird der Verlours therm'sch 
behandelt. was ein Aufschmelzen des polymeren Materials bcwirkvso daB dieses nach dem Erkalten d e Fasern 
bi£ ■ RtaSiSte tew. Game miteinander verklebt Bei einem derartig behandelten Velours treten selbst nach 
Wng'erem Gebrauch die vorstehend aufgeffihrten Fehler nicht auf. da durch das polymere Material die Lage der 5 
Fasem Filamente bzw. Game permanent stabilisiert ist . ..... V 

• rSrflterSTaus bewirkt ein derartiges Verkleben noch eine Verbesserung des e astischen Verhaltens der 
Polschicht, da diese sich nicht so leicht verformen IfiBt und sich daher.besser und schneller nach einer Druckbela- 

?t "i\S be^Prageartikeln kann das erfindurigsgemaBe Verfahren alszusfitzliches Verfahren angewendet wer- io 
den. urn hierdurch, beispielsweise bei voluminosen Webwaren, Veloursteppichboden oder auch Samtin, der 
Praeune eine Permanenz zu vcrleihen. Hierbei wird zweckmSBigerweise das polymere Material unmittelbar 
nach der Prfigung auf das textile Substrat aufgebracht. dort ggf. mechanisch eingearteitet und anschlieBend 
durch eine thermische Behandlung aufgeschmolzen. was nach dem Erstarren des polymeren Materials em 
Verkleben der Fasern, Filamente bzw. Game und somit eine Stabilisierung der Prfigung bewirkt Soli dartber- 
hinaus dS Pragung auch gegenuber einem beim spfiteren Gebrauch des Artikeb anzuwendenden BQgeta 
stabiusiert werden, so 1st es erforderlich, daB das polymere Material einen entsprechend hohen Schmelzpunkt, 

^^SSS^^mSS^cs polymeren Materials gegenuber den bei der Verarteiumg bzw.teim 
Gebrauch verwendeten Chemikalien anbetrifft, so ist allgemein zu bemerken,daB vorzugsweise solche polyme- 
ren Produkte eingesetzt werden. die wasserunloslich und gegen OxidaUons-. Reduktions- und Losungsmittd 
sowie tensid- und carrierhaltige Flotten stabil sind In einigen Fallen jedoch kann es beispielsweise erwOnscht 
sein. daB die vorstehend aufgefQhrte Stabilisierung nur fur eine bestimmte Zeit oder nur fOr bestimmte Bedin- 
SenTbeispielsweise fflr thermische Behandlungen. erfolgen solL Hierfur kOnnen dann polymere Matenalien 
eingesetzt werden, die beispielsweise wasserl6slich sind. ' . . _ - 25 

Auch ist das erFmdungsgemaBe Verfahren nicht allein auf Fasergame oder Mulufilamentgarne tew.die darauf 
hereestellten Flachengebilde beschrfinkt. sondem es kann auch bei Flfichengebildenaus Montfilamentgamen. 
w1e g beLpieUwefe SieV oder Filtergewebe, eingesetzt werden. Hierbei besteht vielfacJ 
sich die Monofilamehtgarae in dem Gewebe gegeneinander verschieben, was dazu fOhrt, daB einerseits das 
Gewebe nicht mehr die gewflnschte Filtereigenschaft besitztund andererseits ein derartiges stfindiges Be wegen 30 
der Filamente gegeneinander. beispielsweise hervorgerufen durch eine hohe Turbulenz des zu nUemden Fluids, 
zu einem sehr schnellen VerschleiB des Filter- bzw. Siebgewebes fOhrt Urn dies zu verhindenv wird b« ^inem 
derartigen Gewebe vorzugsweise das polymere Material nach der Herstellung des Flfich^gebildes punktueU 
auteebracht und anschlieBend durch eine mechanische Uearbeitung des Flachengebildes, beispielsweise durch 
KJoofen oder Stauchen, in die zwischen den Monofilamentgaraen bestehenden Hohlrfiume eingelagert. Hieran ss 
schlieBt sich dann die thermische Behandlung an, was dazu fOhrt, daB das polymere Material auf^milzt und 
wenigstens teilweise in die zwischen den Bindungspunkten der Game bestehenden Hohlrfiume eindnngt und 
dort nach seinem Erkalten die Game punktuell miteinander verklebt - j 

Auch bei Gittergeweben oder Beschichtungsgrundwaren, wie beispielsweise Stramm. tewirkt das erfindungs- 
eemSBe Verfahren ausgezeichnete Ergebnisse. Hierbei wird das polymere Material punktueD auTdas textile 40 
FlfichengebHdeaufgetragen und bewirkt nach dessen Aufschmelzen und erneutem ErsUrren,xlaB At Lage der 
dirin veWbeiteten Game fixiert wird und somit die gegen Verschiebungen der Game anfalUgen textuen 
Fiacheneebilde einwandfrei weiterverarbeitet werden konnen. _ 

Zur besseren Verdeutlichung der Erfindung sowie zum Nachweis der nut dem erfindungsgemSBen Verfahren 
erzieltenvortenhaftenWirkungendienendienachfolgendenBeispiele: 43 

Beispiell 

Um aufwendige Spinnvcrsuche zu vermeiden, wurde ein Baumwollgaro mit der Femheit 56 tex (Nm 18) und 
450 Drehungen pro m auf einem DrehungsprOfer um 300 Drehungen pro m zuruckgedreht; so daB nur noch 150 so 
Drehungen pro m vorhanden waren. AnschlieBend wurden etwa 6%. bezogen aof das Baumwollgarn^ ^ ernes 
Dolymeren Materials auf Basis eines Polyamid-Copolymerisates nut einem SchmelzbereK* von 13JTC-135 t. 
und f einer KorngrOBe von 40- 200 Micron aufgestreut und untereinem Infirarotttrahler aufgeschmo zen. 

Nach dem AbkOhlen wurden Zugversuche gemfiB DIN 53834 durchgefOhrt Hierbei wurden die folgenden 

»^"eff gemeSSen: HOchstzugkraftincN " 



Materialzustand nocnstzugKraixu.^ 
LOriginalgaiuunbehandelt (450 Drehungen prom) «» 
Z wie 1. jedoch um300 Drehungen pro mreduziert " 
3. wie Z jedoch zusfitzlich hitzebehandelt ,I« 
4 wie Z jedoch ca. 6% polymeres Material aufgetragen und wie 3 hitzebehandelt ™ 
' Somit ist festzuhalten, daB bei vergleichbar hoher Dehnung durch pimktuelle Verklebung der Fasem die 
Garnfestigkeit um ca.60% erhdht wurde. 

BeispieI2 

Bei einem fertig ausgerflsteten Kleiderstoff aus Polyester-Filamentgam ^repe-GeorgetteX der eine ausge- 
prfigte Schiebeanfalb'gkeit aufwies, wurden auf die ROckseite ca. 5% des vorstehend beschriebenen polymeren 
Materials aufgestreut Das Gewebe wurde danach auf einer Metallplatte liegend einer Vibration ausgesetzt. bis 
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das Pulver von der Oberflache verschwand AnschlieBend erfolgte eine thermische Behandlung auf einem v 
Laborspannrahmen bei 190°C Nach dem AbkOhlen des Gewebes wurden drei FeinwSscheri nach DIN 53 920 
bei 60°C durchgeffihrt Das Schiebeverhalten wurde durch Ermittlung der Aiisziehkraft einzelner SchuBfaden 
bestiriimt (Beradt, H. J, MelliandTextilber. 64, 1983. 917). Hierbei kbnnten folgende Ausziekrafte in cN pro eta 
5 Ausziehl&nge gemessen werden: \ 

Materialzustand , Ausziehkraft in cN pro cm Ausziehl&nge 

1. Original unbehandelt 3 

2. wie 1, jedbch mit poiymerem Material versehen 47 

3. wie2jedochdreimalgewaschen 27 
10 Zu diesen Werten ist allgemein anzumerken, daB zur'.Verhinderung des Schiebens bei einem Gewebe eine 

Ausziehkraft von mehr als 7 cN pro cm Ausziehlange erforderlich ist, so daB die nach dem erfindungsgemSBen 
Verfahren ausgerOsteten Abschnitte der Ware, selbst nach einer Wasche, diesen Grenzwert bei *reitem Qber- 
schreiten. 1 ^ ' < t , • ' »; ' 

45 Beispiel 3 , 

' ! • , i . .. • , \, > 

Zweii Rundstrickwaren aus PoIyester-FUamentgarnen bzw. Baumwoll-Spinnfasergahien wurden analog zu 
Beispiel 2 ausgerustet und wahrend der Hitzebehandlung urn pa. 1 0% in beiden Warenrichtungen gedehnt Zunl , 
Vergleich wurde eine nicht ausgerOstete Probe nur hitzebehandelt Hierbei konnten folgende Ergebnisse eriielt 
20 werden: 1 " \ : ' ' *'■ ! 

1. Die Kanten der Rohwaren roliten sehr stark. Bei der Polyesterware fflhrte ein Loch zur Laufmaschenbil- 
dung. 1 rt ' - , , •/':'' ' ' .. • ' 

% Die ausschlieBlich hitzebehandelten Waren i roliten leicht (PES-Ware) bis stark (Baumwoll-Ware> Die 
Polyesterware ist nach wie vor Iaufmaschenempfindlich. Die Dimensionen der Polyersterware gehen urn 6%, die 
25 derBaumwollwareumlO%zurOdc : ' V ' ■' 

3. Die erfindungsgem&B ausgerOsteten beiden Waren zeigten kein Kantenrollen mehr. Ebenso fflhrteh L6cher 
in der Polyesterware zu keiner Laufmaschenbildung. Die Polyesterware schrumpfte nach dem Entspannen nur 
um2%,dieBaumwollwareum3%. 

30 , Beispiel4 

Eine Velours-Tuftingteppichware aus Polyamidfilamentgarn (450 g/m 2 Polnutzschicht) mit Neigung zur Sha- 
ding-Bildung wurde mit 50 g/m 2 des pofymeren Materials in Pulverform bestreut- Das Pulver wurde mit einer 
Burste in die Polschicht eingearbeitet und durch Klopfen weiter in der Polnutzschicht verteilt Um zu vermeiden, 

55 daB ein GroBteil des Pulvers ungenutzt im Teppichgrund verbleibt, wurde die Ware mit dem Pol nach unten 
gewendet und entsprechend die WSrmebehandlung mit einem Infrarotstrahler von unten her vorgenommen. 
Nach dieser Behandlung erfolgte eine Prflfung auf Shading gemaJJ DE-OS 33 43 314. 

Hierbei ist f estzuhalten, daB der so ausgerOstete Teppich liach einer PrOfeeit von 45"Minuten keine Shading- 
Effekte aufwies, wahren der nicht behandelte Teppich deutlich Shading-Effekte zeigte, AuBerdem ist festzuhal- 

40 ten, daB die ausgerOstete Ware im Vergleich zur nichtausgerGsteten Ware drucks tabiler ist d. h. bei vergleiehba- 
rer Belastung wurde der Pol der behandelten Ware weniger stark niedergedrQckt 

■ . ■ • - t •• _ ■ • 
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